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一、纺织印染行业能耗限额
1、梭织印染布能耗限额
表1 梭织印染布单位产品能耗限额准入值
	类别
	可比单位综合能耗限额准入值（kgce/hm）
	可比单位新水消耗限额准入值（t/hm）

	梭织印染布
	≤22
	≤1.01


表2 梭织印染布单位产品能耗限额先进值
	类别
	可比单位综合能耗限额先进值（kgce/hm）
	可比单位新水消耗限额先进值（t/hm）

	梭织印染布
	≤18.69
	≤0.86


表3 梭织印染布主要生产工序单位产品能耗限额先进值
	类别
	主要生产工序
	可比单位综合能耗限额先进值（kgce/hm）

	梭织印染布
	染色
	≤8.23

	
	印花
	≤7.69

	
	定型
	≤5.20


2、 针织印染布能耗限额


表4 针织印染布单位产品能耗限额准入值
	类别
	可比单位综合能耗限额准入值（tce/t）
	可比单位新水消耗限额准入值（t/t）

	针织印染布
	≤0.96
	≤80


表5 针织印染布单位产品能耗限额先进值
	类别
	可比单位综合能耗限额先进值（tce/t）
	可比单位新水消耗限额先进值（t/t）

	针织印染布
	≤0.69
	≤28.91


表6 针织印染布主要生产工序单位产品能耗限额先进值
	类别
	主要生产工序
	可比单位综合能耗限额先进值（tce/t）

	针织印染布
	染色
	≤0.199

	
	印花
	≤0.282

	
	定型
	≤0.366


3、梭织坯布能耗限额要求
表7 梭织坯布单位产品能耗限额准入值
	类别
	可比单位电耗限额准入值（kWh/hm）
	可比单位综合能耗限额准入值（kgce/hm）

	梭织坯布
	≤15
	≤3


表8 梭织坯布单位产品能耗限额先进值
	类别
	可比单位电耗限额先进值（kWh/hm）
	可比单位综合能耗限额先进值（kgce/hm）

	梭织坯布
	≤14.85
	≤1.84


4、针织坯布能耗限额要求
表9 针织坯布单位产品能耗限额准入值
	类别
	可比单位电耗限额准入值（kWh/t）
	可比单位综合能耗限额准入值（kgce/t）

	针织坯布
	≤780.79
	≤96.24


表10 针织坯布单位产品能耗限额先进值
	类别
	可比单位电耗限额先进值（kWh/t）
	可比单位综合能耗限额先进值（kgce/t）

	针织坯布
	≤663.67
	≤81.8
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1、铜及铜合金棒材能耗限额
表11 铜及铜合金棒材单位产品能耗限额准入值
	类别
	单位产品综合能耗限额准入值
（kgce/t）

	挤压黄铜棒
	≤230

	连铸黄铜棒
	≤121


表12 铜及铜合金棒材单位产品能耗限额先进值
	类别
	单位产品综合能耗限额先进值
（kgce/t）

	挤压黄铜棒
	≤130

	连铸黄铜棒
	≤70




表13 铜及铜合金棒材主要生产工序单位产品能耗限额先进值
	类别
	主要生产工序
	可比单位综合能耗限额先进值（kgce/t）

	挤压黄铜棒
连铸黄铜棒
	熔炼
	≤55


2、铜及铜合金管材能耗限额要求
表14 铜及铜合金管材单位产品能耗限额准入值
	类别
	单位产品综合能耗限额准入值
（kgce/t）

	挤压黄铜管
	≤320

	紫铜直管
	≤290

	紫铜盘管
	≤290


表15 铜及铜合金管材单位产品能耗限额先进值
	类别
	单位产品综合能耗限额先进值
（kgce/t）

	挤压黄铜管
	≤130

	紫铜直管
	≤95

	紫铜盘管
	≤155


表16 铜及铜合金管材主要生产工序单位产品能耗限额先进值
	类别
	主要生产工序
	可比单位综合能耗限额先进值（kgce/t）

	挤压黄铜管
紫铜直管
紫铜盘管
	熔炼
	≤55
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1、珍珠项链能耗限额
表17 珍珠项链单位产品能耗限额准入值
	类别
	单位产品综合能耗限额准入值
（kgce/t）

	珍珠项链
	≤70


表18 珍珠项链单位产品能耗限额先进值
	类别
	单位产品综合能耗限额先进值
（kgce/t）

	珍珠项链
	≤60


2、珍珠粉能耗限额
表19 珍珠粉单位产品能耗限额准入值
	类别
	单位产品综合能耗限额准入值
（kgce/t）

	珍珠粉
	≤625


表20 珍珠粉单位产品能耗限额先进值
	类别
	单位产品综合能耗限额先进值
（kgce/t）

	珍珠粉
	≤530


注：珍珠粉单耗适用5000目~12500目产品



表21 珍珠粉主要生产工序单位产品能耗限额先进值
	类别
	主要生产工序
	可比单位综合能耗限额先进值（kgce/t）

	珍珠粉
	粉碎
	≤280

	
	研磨
	≤115

	
	烘干
	≤105


注：珍珠粉主要生产工序单耗适用5000目~12500目产品
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表22 黄酒单位产品能耗限额准入值
	类别
	单位产品综合能耗限额准入值
（kgce/KL）

	机械酿造 
	≤55

	灌装
	≤60


表23 黄酒产品能耗限额先进值
	类别
	单位产品综合能耗限额先进值
（kgce/KL）

	机械酿造 
	≤50

	灌装
	≤55
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五、化工行业能耗限额
表24 分散染料（主要产品）单位产品能耗限额准入值
	类别
	单位产品综合能耗限额准入值（kgce/t）
	单位产品新水消耗限额准入值（t/t）

	分散黑（ECT） 
	≤600
	≤11

	分散深蓝（HGL） 
	≤700
	≤25

	分散黄棕（S-2RFL）
	≤560
	≤11

	分散红玉（S-2GFL）
	≤550
	≤9


注：分散染料成品含水率4-7%，染料强度150%-300%
表25 分散染料（主要产品）单位产品能耗限额先进值
	类别
	单位产品综合能耗限额先进值（kgce/t）
	单位产品新水消耗限额先进值（t/t）

	分散黑（ECT） 300%
	≤480
	≤6.0

	分散深蓝（HGL） 150%
	≤570
	≤16

	分散黄棕（S-2RFL）150%
	≤520
	≤9.5

	分散红玉（S-2GFL）150%
	≤470
	≤7.0


注：分散染料成品含水率4-7%，染料强度150%-300%



表26 活性染料（主要产品）单位产品能耗限额准入值
	类别
	单位产品综合能耗限额准入值（kgce/t）
	单位产品新水消耗限额准入值（t/t）

	活性红（R-2BF）
	≤700
	≤6

	活性黄（R-4RFL）
	≤500
	≤6

	活性黑（RHH）
	≤580
	≤6


注：活性染料成品含水率4-7%，原始含固率25-32%。
表27 活性染料（主要产品）单位产品能耗限额先进值
	类别
	单位产品综合能耗限额先进值（kgce/t）
	单位产品新水消耗限额先进值（t/t）

	活性红（R-2BF）
	≤550
	≤3

	活性黄（R-4RFL）
	≤400
	≤3

	活性黑（RHH）
	≤470
	≤3


注：活性染料成品含水率4-7%，原始含固率25-32%。
表28 维生素E油产品能耗限额先进值
	类别
	单位产品综合能耗限额先进值
（tce/t）

	VE油
	≤2.5




